ISO 14001:2026｜環境考量面鑑別作業文件

ISO 14001:2026 環境考量面鑑別作業文件
半導體潔淨管配件與真空管配件製造情境
含作業指引、環境考量面暨衝擊鑑別清單、顯著性評估準則及顯著環境考量面一覽表。適用於 BA、AP 潔淨管配件與真空管配件製造流程的導入參考。
	文件資訊
	內容

	文件版本
	2026 版參考範例｜發布日期：2026-10-14

	標準基礎
	ISO 14001:2026 環境管理系統要求與使用指引；本文件為實務範例，不是 ISO 官方文件或標準條文摘錄。

	使用對象
	環安管理人員、各製程與部門主管、內部稽核人員及協助鑑別的利害關係人。

	導入提醒
	依組織 EMS 範圍、場址環境條件、法令義務、營運活動及利害關係人情境確認、修訂並核准後使用。



本版整理原有 2015 版材料為 2026 版實務指引：以環境考量面及其衝擊為主軸，連結組織情境、風險與機會、變更管理、生命週期觀點、營運管制及緊急應變。表內分數、門檻和範例紀錄均為組織可調整的建議，並非 ISO 規定的固定算法。
一、文件目的與適用範圍
本文件協助組織有系統地辨識活動、產品與服務如何與環境互動，判斷其可能造成的正面或負面環境衝擊，評估哪些考量面需要優先管理，並把結果連結至目標、作業管制、監測、緊急應變及管理審查。
適用範圍可涵蓋廠區、製程、部門、產品與服務，以及組織能控制或能施加影響的價值鏈活動。半導體管件示例包含不鏽鋼裁切與車削、焊接、酸洗鈍化、潔淨清洗、能源與水資源使用、化學品儲存、廢棄物、委外運輸、採購及產品運輸。實際邊界由組織依 EMS 適用範圍界定。
二、2026 版應用重點
先了解場址及組織所處的環境條件與情境，再辨識實際營運如何依賴環境資源、與環境互動並造成衝擊。可按場址評估氣候與極端天候、生物多樣性與生態系、污染狀況、水資源與其他資源可用性等相關因素。
以生命週期觀點檢視設計、原料取得、製造、包裝、運輸、使用及生命終止階段；按組織可控制或可影響程度設定範圍，不代表每項產品都必須進行完整生命週期評估。
同時檢視正常、異常、啟停、維護、規劃中的變更及可合理預見的緊急情境。新製程、新產品、設備或原料變更、供應鏈調整、法規變動及環境事件，均應觸發必要的重新鑑別。
顯著性判斷以環境衝擊及組織建立的準則為核心；法令義務、利害關係人關注及風險與機會可作為補充判斷。已判定具顯著環境衝擊的事項，不應因其他商業因素而被降級。
將顯著環境考量面傳達至相關職能與層級，並將結果用於目標設定、責任配置、營運管制、監測評估、應變準備及持續改善。
條款對照提示：本文件依 ISO 14001:2026 的環境考量面鑑別及相關 EMS 規劃、變更、營運與應變要求編寫。正式條款編號、適用性與認證轉版判定，請以組織合法取得的 ISO 14001:2026 正式版本及認證機構資訊為準；本文不重製標準原文。
三、作業指引
3.1 權責與輸入資料
	角色
	主要責任

	環安／EMS 管理窗口
	維護鑑別方法與紀錄；整合法令、場址環境條件、事件及利害關係人資訊；協調評估與結果溝通。

	製程與部門負責人
	提供活動、設備、物料、排放、資源使用、異常、變更及緊急情境資料；確認現行控制措施。

	採購／供應鏈／工程／物流
	提供供應商、設計、委外、包裝、運輸及產品生命週期資料，說明組織可施加的影響。

	管理階層或授權主管
	核准評估準則及重大結果，提供資源，確認目標與控制措施的責任及追蹤安排。



3.2 鑑別與評估步驟
確認 EMS 範圍、場址、活動與產品服務清單；更新場址環境條件、相關法規義務、歷史事件及利害關係人意見。
依部門、流程或相似活動分組盤點投入與產出，辨識排放、排水、污染釋出、能源／水／原物料使用、廢棄物、土地利用、噪音與其他能源散逸等環境考量面。
逐項描述可能的環境衝擊、影響位置與時間、正負面方向，以及組織可控制或可影響的程度；避免將職業安全衛生危害直接當成環境衝擊，除非另有對外部環境的影響。
以生命週期觀點及正常、異常、緊急情境檢查是否遺漏；考慮氣候災害、洪水、停電、設備故障、化學品洩漏、火災及鄰近場址事故等合理情境。
依核准的環境準則評估顯著性，記錄判斷依據、法令與利害關係人條件、既有控制，以及結果的不確定性。對高後果情境另做專業審查。
將顯著結果登錄至一覽表，指定負責人、控制措施、監測指標與複評時機；向相關人員溝通，並將結果納入目標、變更管理、應變及管理審查。
至少定期檢討，並在重大變更、法令更新、事故／申訴、場址環境條件改變或新資料顯示風險變化時重新評估。
四、表單一｜環境考量面暨環境衝擊鑑別清單
每列記錄一項活動與其具體環境考量面；可依實際流程增列。此處示例供半導體管件製造情境參考，不代表所有場址均適用。
	編號／部門
	活動／設備
	生命週期階段
	情境
	環境考量面
	可能環境衝擊
	控制／影響
	現有控制與備註

	01 製造
	不鏽鋼裁切、車削
	製造
	正常／異常
	金屬粉塵、油霧及切削屑
	空氣品質影響；廢棄物及資源耗用
	控制
	集氣、設備保養、分類回收；外部環境影響另行判定

	02 製造／廠務
	酸洗、鈍化
	製造
	正常／異常／緊急
	酸鹼藥劑使用、廢水排放或洩漏
	水體污染負荷、土壤或地下水污染
	控制
	藥劑替代、分流收集、廢水處理、洩漏防護

	03 製造
	潔淨清洗、超純水沖洗
	製造
	正常／異常
	取水、清洗廢水
	水資源耗用、受納水體負荷
	控制
	記錄用水量與水質；評估當地水資源壓力

	04 製造
	氬焊／雷射焊接
	製造
	正常／異常
	焊接煙霧、能源使用、噪音
	空氣排放、能源消耗；噪音對周界環境的影響
	控制
	排氣設備維護；職業暴露另依職安程序管理

	05 廠務／環安
	化學品儲存與搬運
	原料／倉儲
	正常／緊急
	化學品洩漏、消防廢水
	土壤、水體污染及污染擴散
	控制
	防液堤、相容性分區、洩漏應變及演練

	06 廠務
	空調、乾燥機、空壓機
	製造／設施
	正常／異常
	用電、冷媒逸散、噪音與廢熱
	資源耗用、溫室氣體排放、周界噪音
	控制
	分項計量、洩漏檢查、能效改善

	07 環安／總務
	廢油、切削屑、廢溶劑
	廢棄物管理
	正常／緊急
	有害及一般廢棄物產生、暫存
	污染風險、資源耗用與處置影響
	控制／影響
	分類、標示、合法清運及去向追蹤

	08 採購
	不鏽鋼、藥劑、包材採購
	原料取得
	正常／變更
	原料與包材使用；供應商製程
	資源耗用、供應鏈污染與廢棄物
	影響
	採購規格、供應商環境資料及替代料評估

	09 物流
	外包運輸、產品配送
	運輸／交付
	正常／異常
	燃料使用、車輛排放及包材
	空氣污染、溫室氣體排放與廢棄物
	影響
	物流要求、路線與承運商資料蒐集

	10 工程／研發
	新產品試製、製程變更
	設計／變更
	正常／異常
	試製耗材、廢液、能源與資源使用
	污染排放及資源耗用變化
	控制
	變更前評估環境考量面並記錄核准

	11 全廠
	停電、設備故障、維修
	設施／製造
	異常／緊急
	備援燃料、未處理排放或洩漏
	短期污染、排放增加或資源浪費
	控制
	異常通報、停機條件與復原檢查

	12 全廠
	火災、洪水、極端天候
	場址／緊急應變
	緊急
	煙氣、消防水、化學物質外溢
	空氣、水體、土壤及鄰近生態受影響
	控制
	依場址風險設定預防、應變與復原措施



五、表單二｜顯著環境考量面評估準則
以下採五項準則、1／3／5 分之範例。組織應依產業、場址、法令、衝擊特性與管理成熟度校準分數及判定門檻，驗證結果具一致性；必要時可增加準則或採質化審查。
	準則
	5 分｜高
	3 分｜中
	1 分｜低

	環境衝擊嚴重性
	可能造成重大或難以復原的污染／生態損害
	局部、可控制且可復原的環境影響
	影響輕微、短暫且易恢復

	範圍與持續時間
	跨場址、影響外部受體或持續時間長
	影響廠區多處或持續一段時間
	限於小範圍且短暫

	發生頻率／可能性
	持續發生，或合理情境下發生可能性高
	定期或偶發
	罕見且有有效預防措施

	法規及其他義務
	涉及許可、法定限值、申報或曾有違規風險
	有相關法規或承諾須管理
	未辨識出特定義務（仍須定期查核）

	利害關係人與場址敏感性
	主管機關、社區或敏感生態受體高度關注
	已有內外部關切或需持續監測
	目前關注程度低；不代表無衝擊



判定與覆核規則（範例）
總分達 15 分（滿分 25）列為顯著；10–14 分由環安窗口與部門主管記錄覆核理由；低於 10 分仍保留在清單中，按既定週期複評。此門檻是本範例的組織判定設計，不是 ISO 14001:2026 指定門檻。
若有法定限值超標、重大污染事故、高後果緊急情境，或敏感生態／社區可能受到嚴重影響，直接升級審查，不得只靠總分排除；是否列為顯著由核准準則及證據決定。
正面環境效益另行描述與追蹤，不可用正面分數抵銷負面衝擊。已達顯著的負面衝擊不得因商業或利害關係人評分而降級。
評分須註明依據、數據來源、評估人、日期、覆核人與下一次檢討時點；數據不足時記錄假設並列入資料改善事項。


六、表單三｜顯著環境考量面一覽表
以下是虛構示例紀錄，正式採用前請以現場量測、法規盤點、環境監測和部門確認結果替換。
	編號／考量面
	可能環境衝擊
	分數／判定理由
	責任單位
	管制、監測或改善措施
	複評時機

	S01 酸洗鈍化廢水
	水體污染負荷增加
	18｜例行排放、許可及水質要求
	製造／廠務／環安
	分流收集、處理設施點檢、水質監測、異常通報
	許可或製程變更；定期複評

	S02 化學品儲存洩漏
	土壤、地下水或排水系統污染
	升級審查｜高後果情境
	廠務／環安
	防液堤、巡檢、相容性管理、應變演練及事故復原
	化學品／儲位變更；演練或事件後

	S03 空調與空壓設備用電／冷媒
	能源耗用、溫室氣體排放及冷媒逸散
	16｜長時間運轉、資源消耗高
	廠務
	分項電表、效率指標、冷媒檢漏及維護
	設備汰換、能源條件變更

	S04 有害廢棄物與廢油
	污染及不當處置風險
	17｜受法規管制、持續產生
	環安／總務
	分類標示、貯存巡查、合法清運、重量與去向紀錄
	法規、廢棄物分類或承攬商變更

	S05 極端降雨／洪水情境
	淹水導致化學品外溢或污染擴散
	升級審查｜場址敏感性及後果待確認
	廠務／環安／管理階層
	場址排水檢視、物料抬高、防水與通報安排、復原準備
	場址資料更新；重大天候事件後

	S06 製程粉塵與油霧
	空氣品質影響及沉降污染
	13｜例行發生、局部可控制
	製造／環安
	集氣設備保養、排放監測、異常停機及改善追蹤
	製程／設備變更；監測超限時



七、文件維護、溝通與記錄
保存環境考量面、相關衝擊、評估準則、顯著性結果、證據來源、核准紀錄及版本變更；依文件管制程序設定保存期間與存取權限。
讓可能影響環境績效或執行作業管制的人員了解相關顯著環境考量面、異常處理及通報方式；按需要與承攬商、供應商及其他利害關係人溝通。
複評頻率至少由組織按風險設定；有新活動或服務、設計／設備／原料變更、法規或許可變動、事故、申訴或場址條件改變時，應啟動適時檢討。
評估結果應可追溯至作業管制、監測與量測、目標及改善措施，並由適當管理階層定期確認資源與執行情況。
八、使用限制與版本依據
本文件是依 ISO 14001:2026 架構整理的產業情境範例，並非 ISO 標準原文、認證機構解釋或法律意見，也不保證特定組織符合標準。不得僅以示例清單或分數取代現場踏勘、法規查核、專業生態／污染評估及組織核准。ISO 14001:2026 於 2026 年 4 月出版，ISO 官方頁面列明 2015 版已撤回並由 2026 版取代；使用者應確認認證轉版時程及適用要求。
標準資訊：ISO 14001:2026, Environmental management systems — Requirements with guidance for use, Edition 4, published 2026-04. 官方標準頁：https://www.iso.org/standard/14001
範例文件｜請依組織實際場址、活動、法規與有效標準調整　　




